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Schmelzklebstoff

NOErepair Reparaturgranulat,
grau, Teil-Nr. 844070
NOErepair Reparaturgranulat,
braun, Teil-Nr. 844071

Auftragsgerate

Heizpistole MS 200
Teil-Nr. 397041
Heizpistole HM 710
Teil-Nr. 844080

Einsatzbereiche

Reparatur von NOEform-Schalbe-
lagen (Reparaturgranulat braun) und
NOEboard-Schalbelédgen (Reparatur-
granulat grau)

Eigenschaften

Sehr gute Thermostabilitat, elas-
tisch.

Der Schmelzklebstoff hat das
Prufzertifikat nach UL 94V-0O.

Die eingesetzten Rohstoffe ent-
sprechen den BGA- und/oder FDA-
Richtlinien fur die Umverpackung
von Lebensmitteln.

Beschreibung

Typ:

Basis Polyamid

Farbe:

grau oder braun

Geringflugige farbliche Unter-
schiede der Schmelzklebestoffe
stellen kein Qualitadtsmerkmal dar.
Beschaffenheit:

Die Komponenten des Schmelz-
klebstoffes sind als unbedenklich
einzustufen. Eine besondere Kenn-
zeichnung dieses Produktes im
Sinne der Gefahrstoffverordnung
entfallt.

Technische Daten

Erweichungspunkt:

ca. 140 °CRing und Kugel
Warmestandfestigkeit:

ca. 110 °C (nach WPS 68,
Scherbelastung 100 g/cm?
Klebeflache)

Viskositat:

ca. 3500 mPas bei 190 °C
(Brookfield)

Dichte:

ca. 1,00 g/cm3

Festkdrpergehalt:

100 %
Verarbeitungstemperatur:
180-210 °C

Offene Zeit:

ca. 40 s, abhéngig vom Werkstoff
und von der Auftragsmenge,
(Raupenauftrag @ 3 mm, 180 °C),
Werkstoff Buche (4 mm dick).

Abbindezeit:

ca. 20 s, abhangig von der
Isolier-Wirkung der Materialien,
Auftragsart und Werkstoff

(s. a. offene Zeit)
Abmessungen:

Granulat, lose geschuttet
Lieferform:

Beutel a 1 kg

Sack a 20 kg

Lagerung

Lagerfahigkeit 18 Monate bei Innen-
raumklima (DIN 50010) und in unver-
sehrter Originalverpackung. Hitze

(z. B. Sonneneinwirkung) ist wegen
maoglicher Verdnderung der duBeren
Form des Schmelzklebestoffes zu
vermeiden.

Verarbeitungshinweise

Die Klebeflachen mussen frei von
Staub, Schmutz, Feuchtigkeit, Fett
und Trennmitteln sein. Weich-
macher in Kunststoffen und
Lacken kénnen die Haltbarkeit
der Verklebung beeintrachtigen.
Schmelzklebstoff als Punkt, Film
oder Raupe auftragen.

Kurzes Anpressen erhéht die
Festigkeit.

Polyamide stehen mit der Luft-
feuchtigkeit im Gleichgewicht.
Die aufgenommene Feuchtigkeit
kann zum Schdumen (Dampf-
bildung) beim Aufschmelzen der
Polyamide fUhren. Wir empfehlen,
die Verpackung nach jeder Ent-
nahme wieder gut zu verschlieBen
und bei Bedarf den Schmelzkleb-
stoff vor der Verarbeitung 48 Std.
bei ca. 50 °C zu trocknen.

— Bei Verarbeitung in offenen

Schmelzbehaltern kénnen Poly-
amid-Schmelzklebstoffe bei lange-
rer Luftsauerstoffeinwirkung zur
Oxydation (Farbvertiefung, in
extremen Fallen Hautbildung)
neigen.

Durch Abdecken der Schmelze in
Tankschmelzgeraten mit einem
Polster aus trockenem Schutzgas
(z. B. Stickstoff) oder Betreiben
druckluftbetriebener Auftrags-
gerate mit Schutzgas, kann die
Oxydation vermieden werden.
Zum Betonieren der mit dem
NOErepair Reparaturgranulat
reparierten Schalelemente emp-
fehlen wir NOE Trennmittel und
Schaldle einzusetzen, da diese auf
Vertraglichkeit mit dem Reparatur-
granulat getestet worden sind.

Sicherheitshinweise

Betriebsanleitung der Auftrags-
gerate beachten!

Vorsicht: HeiB! Der Schmelzklebs-
toff und die DUse des Auftrags-
gerates erreichen Temperaturen,
die bei unachtsamer Beriihrung
Hautverbrennungen verursachen.
In solchen Fallen sollte man sofort
mit viel kaltem Wasser fur eine
rasche AbkUhlung der betroffenen
Hautstelle sorgen und ggf. arztli-
chen Rat einholen.
Schmelzklebstoffe geben auch bei
Einhaltung der vorgeschriebenen
Verarbeitungstemperatur Dampfe
ab, die geruchsbelastigend wirken
kénnen. Wenn die vorgeschriebene
Verarbeitungstemperatur Gber
einen langeren Zeitraum
Uberschritten wird, kbnnen auf-
grund der Dampfe bei einzelnen
Personen Reizungen der Schleimh-
aute auftreten.

Sorgen Sie fur ausreichende LUf-
tung bei Verarbeitung groBerer
Mengen Schmelzklebstoff in engen
Werkraumen. Ein Absaugen der
Schmelzklebstoffe wird empfohlen,
insbesondere wenn Verarbeitung-
stemperaturen von tber 200 °C
angewendet werden.

Anmerkungen

Technischen Informationen sollen
nach bestem Wissen informieren.
Der Inhalt ist jedoch nicht rechts-
verbindlich.

Technische Anderungen
vorbehalten.

Wir empfehlen in jedem Falle die
Durchfuhrung eigener Versuche.
Es gelten die Allgemeinen NOE
Geschaftsbedingungen.
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