Technische Instructie NOEplast PUR A50

Eigenschappen en toepassing

NOEplast PUR A50 is een koudhardende tweecomponenten vloeibare kunststof op basis van
polyurethaan. Het product bevat geen oplosmiddelen en kwik.

NOEplast PUR A50 wordt vooral gekenmerkt door zijn hoge duurzaamheid bij gebruik als mal voor de
productie van betonproducten.

Technische gegevens

Mengverhouding (component A : B): 100 : 14 (in gewichtsdelen)
Verwerkingstemperatuur: +18°C-+30°C
Verwerkingstijd (100 g + 45 g batch bij 25 °C):  10-17 min.

Vroegste ontvorming: 24 uur (bij lage omgevingstemperatuur: 48 uur)
Volledige mechanische belasting: 3-4 dagen

Soortelijk gewicht component A: ca. 1,4 kg/dm3

Soortelijk gewicht component B: ca. 1,1 kg/dm3

Hardheid (DIN 3s) volgens EN I1SO 868: ca. 50 Shore A (+/-5)
Treksterkte volgens EN ISO 527: ca. 4,2 MPa

Rek bij breuk volgens EN I1SO 527: ca. 500 %.
Scheurweerstand volgens EN ISO 34: ca. 8 kN/m
Hittebestendigheid (onder beton): ca. 80 °C

Lineaire krimp: ca. 0,2 %.

Kleur: grijs

Houdbaarheid (in gesloten verpakking): 6 maanden (droog en vorstvrij bewaren)
De waarden zijn typische richtwaarden.

Verpakkingseenheden
Mengverhouding NOEplast PUR A50:
100 delen component A op 14 delen component B.

Hoeveelheden 22,8 kg containerpaar:
569532 NOEplast PUR A50 component A: 20,0 kg (metalen container met deksel)
569533 NOEplast PUR A50 component B: 2,8 kg (metalen blik)

Hoeveelheden 11,4 kg containerpaar:
569534 NOEplast PUR A50 component A: 10,0 kg (metalen container met deksel)
569535 NOEplast PUR A50 component B: 1,4 kg (metalen blik)
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Verwerkingsinstructies

Voordat u met het werk begint, hebt u de volgende materialen nodig:

- NOEplast vioeibare lossingswas 0,5 liter (Artikelnummer 569400)

- Handschoenen ter bescherming tegen spatten

- Kwast voor het aanbrengen van lossingswas op de mal

- Eventueel perslucht om overtollige was weg te blazen

- Spiraalroerder met krachtige boormachine of — beter nog — een stucmenger
- Thermometer voor het meten van de omgevingstemperatuur

Oppervlak en voorbereiding

Het af te vormen model moet absoluut droog, schoon en stofvrij zijn. Afhankelijk van de absorptie-
graad van het oppervlak raden wij aan om NOEplast vloeibare vormwas in 2-3 lagen met een kwast
aan te brengen. Laat deze vloeibare was een poosje indikken, blaas indien nodig overtollige was op
een oneffen oppervlak weg met perslucht en borstel vervolgens lichtjes totdat er een gelijkmatige
waslaag is ontstaan.

De hoogte van de omranding van het model moet ten minste gelijk zijn aan de minimale dikte van het
te vervaardigen gegoten product (minimale dikte circa 10 mm)

Aangezien de gietmassa lange tijd vloeibaar blijft, moet de mal absoluut vioeistofdicht zijn en volledig
waterpas worden opgesteld om ongewenst lekken of overlopen van de gietmassa te voorkomen

Omgevingstemperatuur
De verwerking en uitharding moeten plaatsvinden bij een omgevingstemperatuur van minimaal 18
°C; de componenten moeten deze temperatuur hebben bereikt voordat ze worden verwerkt.

Mengen en gieten

Schud de stalen bus met component B goed voordat u deze aan component A toevoegt.

Roer component A tot een homogene massa is verkregen en voeg vervolgens component B toe. De
volledige inhoud van de bus met component B moet aan component A worden toegevoegd, er mag
geen residu achterblijven.

Roer het mengsel goed door tot een homogene massa is verkregen, met behulp van een
spiraalroerder en een krachtige boormachine of stucmenger op lage snelheid. Probeer tijdens het
mengen de roerder zo ver mogelijk onder het oppervlak van de mortel te houden om insluiting van
luchtbellen te beperken.

Het wordt aanbevolen om het gietmengsel na het mengen in een schoon vat te gieten en vervolgens
kort opnieuw te mengen.

Gedeeltelijk mengen van de mortel wordt niet aanbevolen, maar kan worden gedaan door het
mengsel zorgvuldig af te wegen in gewichtsdelen in een verhouding van 100:14.
Geopende verpakkingen moeten onmiddellijk na gebruik opnieuw worden afgesloten

Pagina2van 3

NOE-Schaltechnik Georg Meyer-Keller GmbH + Co.KG
Kuntzestr. 72

73079 Stissen

Deutschland

Tel.: +49 7162 13-1

Fax: +49 7162 13-288

noeplast@noe.de

Www.noe.eu



Vanaf het moment dat de het materiaal is gemengd, heeft u maximaal 17 minuten de tijd om het te
verwerken.

Het materiaal moet minimaal 24 uur, maar bij een lage omgevingstemperatuur: 48 uur, in de mal
uitharden. Verwijder vervolgens het gegoten product uit de gietmal en laat het verder uitharden
zonder belasting (matten in vlakke positie). Na nog eens 48-72 uur is het product klaar voor gebruik.
Bij gebruik van de gietmassa voor het maken van constructieve matrijzen die vervolgens in een
bekisting worden gelijmd, moet de achterkant van de mat stofvrij en, indien nodig, vetvrij worden
gemaakt. Als er kleine luchtbellen op het oppervlak zitten, schuur deze dan weg om een goede
continue hechting van de bekistingsmat op de lijm te garanderen. Een bekistingsmat kan vervolgens
permanent worden verlijmd met NOEplast mattenlijm.

Reiniging van het gereedschap
Het gereedschap kan worden gereinigd met aceton of thinner.

Veiligheidsinstructies
Bescherm huid en ogen tegen vloeistofspatten. Neem de relevante DIN-veiligheidsgegevens in acht.

Dit Technisch Informatieblad is alleen bedoeld als verwerkingsrichtlijn. Het omvat niet alle mogelijke
toepassingen. Praktische voorafgaande tests worden aanbevolen.
Dit informatieblad vervangt alle eerdere informatiebladen voor NOEplast PUR A50.
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